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PWL Sand- und Schwerstoffbehandlung

Sedimentieren — Sammeln — Fordern — Waschen

Sandfiange in Kompaktbhauweise, beliiftet und unbeliiftet
Sandaustrag mit robusten Spiralen oder Pumpen

Komplett gekapselte Sandfange

Kurze Montagezeiten, geringe Baukosten

Sandabscheider fiir den kommunalen Einsatz
Schwerstoffabscheider in industriellen Anwendungen
Sandwascher zur Beschickung mit entwéassertem Sediment
Sandwaéscher zur Beschickung durch Pumpen / Mammutheber
Geringer Wasserverbrauch durch fluidisiertes Sandbett
Spiralforderer mit langlebigen, kaltverformten Spiralen

Hohe Torsionssteifigkeit

Geringer Verschleil3
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PWL Kompaktsandfdange, Sand- und

Schwerstoffabscheider

Funktionsprinzip

PWL Kompaktsandfinge in konstruktiver Edelstahlbauweise
bieten seit drei Jahrzehnten die wirtschaftliche Alternative
zu konventionellen Beton-Sandfanganlagen.

Die PWL Sandfénge konnen beliiftet oder unbeliiftet ausge-
fiihrt werden. Das konstruktive Konzept der Sandfange er-
moglicht eine Walzenstromung im Sandfangquerschnitt und
damit eine deutlich verbesserte Sandabscheidung.

Die PWL Sandfangraumung wird durch eine horizontale mas-
sive Forderspirale verschleiBarm realisiert. Das gefdrderte
Sediment wird einer robusten Sandklassierspirale oder al-
ternativ einer Sandfdrderpumpe zugefiihrt. Sowohl die Aus-
tragsspirale, als auch die Sandférderpumpe kdnnen das Se-
diment beispielsweise in einen PWL Sandwéscher fordern.

Ergénzend zu bereits vorhandenen Sandfangen kdnnen die
PWL Sandabscheider die Klassierung und Entwasserung
des Sediments darstellen. Die kompakte Bauform und simple
Betriebsfiihrung der PWL Sand- und Schwerstoffabscheider
verbessern die Prozessfiihrung und die Optimierung der Ent-
sorgungslogistik.

lhr Nutzen

B Bewihrte platzsparende, preiswerte Technologie

B Hohe Abscheideleistung auf geringstem Raum

minimaler Verschleily durch den Einsatz von
Spiralférdertechnik

austauschbare Verschleilschienen oder — schalen
einfache Betriebsfiihrung und Steuerung

geringer Wartungsaufwand

optional mit begehbarer, rutschsicherer Oberflache

Einsatzbereiche

B Kommunale Kldranlagen

Industrielle Abwasserreinigungsanlagen
Entsorgungs- und Recyclingunternehmen
Schwerstoffabscheidung in der Papierindustrie

Sedimentabtrennung in der Feldfruchtverarbeitung

Waschwasserbehandlung in der Lebensmittel-
industrie




PWL Sandwascher

Funktionsprinzip

PWL Sandwaschen in konischer Bauweise oder mit inte-
griertem Sandfangsystem zur effektiven Organik-Auswa-
schung aus kommunalem Sandfang-Sediment.

Die achteckigen Behélter der PWL Sandwéscher werden
tangential beschickt. Unterstiitzt durch die Behéltergeome-
trie werden in einer laminaren Rundstrémung die Sinkstoffe
in den darunterliegenden Sandwaschbereich abgeschieden.
Durch die Behélterabkantungen entstehende Coanda-Wirbel

Ihr Nutzen

Fluidisierung des Sandstocks
Geringster Wasserverbrauch
Riihrorgan aus Hardox 400
Sandaustrag durch Spiralforderer
Keine Druckmessung erforderlich
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unterstiitzen den Sedimentationsprozess. Waschwasserlan-
zen auf dem Behélterboden dienen der Fluidisierung des
Sandbettes und dem Austrag der organischen Stoffe. Die
fiir den Waschprozess erforderlichen Scherkrafte werden
durch das langsam laufende Riihrorgan aus Hardox in das
Sandbett eingebracht.

Der seitlich angeordneter Spiralforderer tragt den gerei-
nigten Sand statisch entwassert aus. Der Organikanteil
wird wahrend des Waschprozesses, unterstiitzt durch
getaktete SpiilwasserstdRe, iiber die Uberlaufschwelle ab-
geschwemmt.

Einsatzbereiche

Kommunale Kldranlagen

Industrielle Abwasserreinigungsanlagen
Entsorgungs- und Recyclingunternehmen
Reststoff- und Gutstoffentwasserung

Sandfanggut-Behandlung

Kanalsandgut-Behandlung



PWL Kanalsand-Annahmestationen

Funktionsprinzip lhr Nutzen

B Weitgehend hygienisches Handli
Kanalrdumgut aus Kanalisationsanlagen ist organisch hoch eitgehend hygienisches Handling

belastet und seine Entsorgung bzw. Deponierung daher mit B Automatisierte Annahmestationen

hohen Kos‘Fen verbun'den. Ein weitere Herausforderung B Robuste Férdertechnik

besteht darin, Streusplitt und Straenkehrgut anzunehmen,

zu entwissern und wenn méglich zu behandeln. B Entwisserung der ausgetragenen Sande
B Abtrennung von Stérstoffen

Mit PWL-Annahmestationen konnen Sie Kanalrdumgut, L ) ) ;

Streusplitt und StralBenkehrgut direkt aus Saugfahrzeugen Recycling einzelner Fraktionen

oder von Entwésserungsflachen annehmen.
Einsatzbereiche

Durch gezieltes Waschen ldsst sich das Annahmegut redu-
zieren und so aufzubereiten, dass das Material einer Wie- B Kanalsandannahme kommunal
derverwertung oder einer Bauschuttdeponierung zugefiihrt

Spiilsandannahme in Industrien
werden kann.

Kehrrichtannahme
Durch die Aufbereitung des Rdumgutes und die giinstigeren
Entsorgungsmdglichkeiten konnen die Kosten wesentlich
reduziert werden.

Annahme von Olabscheiderinhalten
Entsorgungs- und Recyclingunternehmen

Abfallbehandlung

Auf Grund unserer jahrzehntelangen Erfahrungen mit der
Aufbereitung dieser Materialien sind wir heute in der Lage
Standardanlagen bzw. auch malRgeschneiderte Anlagen fiir
verschiedene Anwendungsfalle zu liefern.

Stand: 12|2021 (Technische [\nderungen vorbehalten)



