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PWL Sand- und Schwerstoffbehandlung

Sedimentieren — Sammeln — Fordern — Waschen

Sandféange in Kompaktbauweise, beliiftet und unbeliiftet

Sandaustrag mit robusten Spiralen oder Pumpen

B Komplett gekapselte Sandfange
Kurze Montagezeiten, geringe Baukosten

B Ssandabscheider fiir den kommunalen Einsatz
Schwerstoffabscheider in industriellen Anwendungen

B sandwischer zur Beschickung mit entwéssertem Sediment
Sandwascher zur Beschickung durch Pumpen / Mammutheber

B Geringer Wasserverbrauch durch fluidisiertes Sandbett
Spiralforderer mit langlebigen, kaltverformten Spiralen

B Hohe Torsionssteifigkeit

Geringer Verschleil3
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PWL Kompaktsandfdange, Sand- und

Schwerstoffabscheider

Funktionsprinzip

PWLKompaktsandfénge in konstruktiver Edelstahlbauweise
bieten seit drei Jahrzehnten die wirtschaftliche Alternative
zu konventionellen Beton-Sandfanganlagen.

Die PWL Sandfange konnen beliiftet oder unbeliiftet ausge-
fiihrt werden. Das konstruktive Konzept der Sandfange er-
moglicht eine Walzenstromung im Sandfangquerschnitt und
damit eine deutlich verbesserte Sandabscheidung.

Die PWL Sandfangraumung wird durch eine horizontale
massive Forderspirale verschleiRarm realisiert. Das gefor-
derte Sediment wird einer robusten Sandklassierspirale
oder alternativ einer Sandférderpumpe zugefiihrt. Sowohl
die Austragsspirale als auch die Sandférderpumpe kénnen
das Sediment beispielsweise in einen PWL Sandwéscher
fordern.

Ergdnzend zu bereits vorhandenen Sandfangen kdnnen die
PWL Sandabscheider die Klassierung und Entwéasserung
des Sediments darstellen. Die kompakte Bauform und sim-
ple Betriebsfiihrung der PWL Sand- und Schwerstoffab-
scheider verbessern die Prozessfiihrung und die Optimie-
rung der Entsorgungslogistik.
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lhr Nutzen

B Bewadhrte platzsparende, preiswerte Technologie

B Hohe Abscheideleistung auf geringstem Raum

B Minimaler VerschleiR durch den Einsatz von
Spiralférdertechnik

B Austauschbare VerschleiBschienen oder — schalen

B Einfache Betriebsfiihrung und Steuerung

B Geringer Wartungsaufwand

B Optional mit begehbarer, rutschsicherer Oberflache

Einsatzbereiche

Kommunale Klaranlagen

Industrielle Abwasserreinigungsanlagen
Entsorgungs- und Recyclingunternehmen
Schwerstoffabscheidung in der Papierindustrie
Sedimentabtrennung in der Feldfruchtverarbeitung

Waschwasserbehandlung in der Lebensmittelindustrie



http://pwl-anlagentechnik.de/produkte/kompaktanlagen

PWL Sandwascher

Funktionsprinzip

PWL Sandwascher in konischer Bauweise oder mit inte-
griertem Sandfangsystem zur effektiven Organik-Auswa-
schung aus kommunalem Sandfang-Sediment.

Die achteckigen Behélter der PWL Sandwéscher werden
tangential beschickt. Unterstiitzt durch die Behéltergeome-
trie werden in einer laminaren Rundstrémung die Sinkstoffe
in den darunterliegenden Sandwaschbereich abgeschie-
den.

Durch die Behalterabkantungen entstehende Coanda-Wir-
bel unterstiitzen den Sedimentationsprozess. Waschwas-
serlanzen auf dem Behalterboden dienen der Fluidisierung
des Sandbettes und dem Austrag der organischen Stoffe.
Die fiir den Waschprozess erforderlichen Scherkrafte wer-
den durch das langsam laufende Riihrorgan aus Hardox in
das Sandbett eingebracht.

Der seitlich angeordnete Spiralférderer trégt den gereinig-
ten Sand statisch entwassert aus. Der Organikanteil wird
wiéhrend des Waschprozesses, unterstiitzt durch getak-
tete SpiilwasserstoRe, iiber die Uberlaufschwelle abge-
schwemmt.

(=l L=]
=

Ihr Nutzen

Fluidisierung des Sandstocks
Geringster Wasserverbrauch
Riihrorgan aus Hardox 400
Sandaustrag durch Spiralférderer
Keine Druckmessung erforderlich
Austrag: Gliihverlust bis < 3%

Seit Jahrzehnten bewé&hrt

Einsatzbereiche

Kommunale Klaranlagen

Industrielle Abwasserreinigungsanlagen
Entsorgungs- und Recyclingunternehmen
Reststoff- und Gutstoffentwasserung
Sandfanggut-Behandlung

Kanalsandgut-Behandlung



http://pwl-anlagentechnik.de/produkte/sandwaescher

PWL Kanalsand-Annahmestationen

Funktionsprinzip

Kanalrdumgutaus Kanalisationsanlagenistorganisch hoch
belastet und seine Entsorgung bzw. Deponierung daher mit
hohen Kosten verbunden. Eine weitere Herausforderung
besteht darin, Streusplitt und StraBenkehrgut anzuneh-
men, zu entwadssern und wenn mdéglich zu behandeln.

Mit PWL-Annahmestationen kdnnen Sie Kanalrdumgut,
Streusplitt und StralBenkehrgut direkt aus Saugfahrzeugen
oder von Entwésserungsflachen annehmen.

Durch gezieltes Waschen ldsst sich das Annahmegut
reduzieren und so aufzubereiten, dass das Material einer
Wiederverwertung oder einer Bauschuttdeponierung zu-
gefiihrt werden kann.

Auf Grund unserer jahrzehntelangen Erfahrungen mit der
Aufbereitung dieser Materialien sind wir heute in der
Lage, Standardanlagen bzw. auch maBgeschneiderte An-
lagen fiir verschiedene Anwendungsfélle zu liefern.

Fon +49572289279-0 | info@pwl-anlagentechnik.de
pwl-anlagentechnik.de

Ihr Nutzen

Weitgehend hygienisches Handling
Automatisierte Annahmestationen
Robuste Fordertechnik

Entwasserung der ausgetragenen Sande
Abtrennung von Storstoffen

Recycling einzelner Fraktionen

Einsatzbereiche

Kanalsandannahme kommunal
Spiilsandannahme in Industrien
Kehrrichtannahme

Annahme von Olabscheiderinhalten

Entsorgungs- und Recyclingunternehmen

Abfallbehandlung
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